LINIA DO UKEADANIA / Spoiny Mineralne do Piytek Ceramicznych i Kamieni Naturalnych

Fugabella® Eco Scuba

Ekokompatybilna, certyfikowana, mineralna spoina naturalnie bakteriostatyczna
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Po zwigzaniu odpowiednia do recyklingu jako kruszywo.
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Fugabella® Eco Scuba « Podtogiisciany, wewnatrz i zewnatrz
- Kategoria: Mineralne Nieorganiczne Jednolita i biel
- Klasa: Spoiny Mineralne + Jednolita, intensywna bie
- Rating: Eco 3 « Podwyzszona odpornosc koloru testowana przez CATAS
Recyclog o Emissr, « Hydrofobowos¢ z efektem perlenia
o3 ( \
® :«2‘,@@5 ’g;(" s Coz 3\ AS%\ « Odpowiedni do gresu porcelanowego, ptytek ceramicznych, ptyt cienkich
" ’ b’ | i’ | S2pge | AP | Aegdae i rektyfikowanych, kamieni naturalnych
aY, M) ® ©

- tatwosc czyszczenia i konserwacji

rina\:’earg&&vf/ Bardzo niska Odpowechido . ;
zregkingu emigavoC | ina ko « Odpowiedni do podtég ogrzewanych
45% 1USZyWo

SYSTEM POMIARU ATESTOWANY PRZEZ JEDNOSTKE CERTYFIKUJACA SGS

- Wykorzystuje materiaty z recyklingu redukujac oddziatywanie na srodowisko
powodowane przez wydobycie surowcéw pierwotnych

- Odpowiednia do recyklingu jako kruszywo mineralne, pozwala na unikniecie
kosztow utylizacji odpadéw i oddziatywania na srodowisko

- Naturalnie antybakteryjna, stabilizowana czystym wapnem naturalnym, nie
zawiera substandji biobdjczych

Przeznaczenie

Wykonywanie spoin o szerokosci od 0 do 5 mm, duzej wytrzymatosci, hydrofobowych z efektem perlenia, o gtadkim wykoriczeniu z efektem polerowania i wysokiej twardosci.

Materiaty do spoinowania:
- gres porcelanowy, ptyty pocienione, ptytki ceramiczne, klinkier, terakota, mozaika szklana i ceramiczna, wszystkie rodzaje i formaty
- kamienie naturalne, kompozyty, marmur

Do $cian i podtdg, wewnatrz i na zewnatrz, do obiektow mieszkalnych, handlowych, przemystowych i elementéw architektury miejskiej, do Srodowisk o duzym natezeniu ruchu,

basenéw, saun, zbiornikéw i fontann, réwniez w Srodowisku podatnym na duze skoki temperatury i przemarzanie.

Nie stosowac

Do wykonywania spoin szerszych niz 5 mm; do Scian i podtég wymagajacych specjalnej odpornosci chemicznej, catkowitej nienasiakliwosci; do elastycznego wypetniania szczelin

dylatacyjnych lub podziatowych; na podtoza bardzo odksztatcalne, niedostatecznie suche i narazone na kapilarne podciaganie wilgoci.
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Przygotowanie podtozy

Przed rozpoczeciem spoinowania upewnic sie o prawidfowym utozeniu materiatu wykoriczeniowego i catkowitej przyczepnosci ptytek do podtoza. Podtoze musi by idealnie suche.
Spoiny wykonywac po uptywie czasu oczekiwania podanym w karcie technicznej uzytego kleju. W przypadku uktadania na zaprawe nalezy odczekac 7-14 dni zaleznie od grubosci
jastrychu, warunkdw klimatycznych, otoczenia oraz nasiakliwosci uktadanego materiatu i podfoza. Ewentualne podciaganie wody lub wilgoci moze powodowac osadzanie sig soli
na powierzchni spoiny.

Szczeliny nalezy oczyscic z pozostatosci kleju, rowniez tych zwiazanych, dla uniknigcia zmian kolorystycznych powstajacych wskutek roznicy czasu schniecia niejednakowych
przekrojow spoiny. Fuga powinna mie¢ gtehokos¢ rowng 2/3 catkowitego przekroju utozonego materiatu.

Ponadto, szczeliny nalezy oczysci¢ z pytu i czesci kruchych za pomoca odkurzacza. W przypadku bardzo nasiakliwych ptytek i wysokiej temperatury, zaleca sie zwilzenie powierzchni
materiatu wykoriczeniowego przy pomocy gabki nasaczonej woda. Nalezy unika¢ przy tym pozostawiania nadmiaru wody w szczelinach.

Przed spoinowaniem kolorem kontrastujacym z kolorem okfadziny, nalezy przeprowadzi¢ prébne czyszczenie powierzchni, ktore moze by¢ utrudnione w przypadku materiatow
porowatych. Zaleca sie przeprowadzenie proby poza miejscem wykonania prac lub w mato widocznej czesci powierzchni. W takich przypadkach nalezy zastosowac $rodki
zabezpieczajace materiat wykoriczeniowy, unikajac powlekania wnetrza szczelin.

Sposdb uzycia

Fugabella® Eco Scuba przygotowuje sie w czystym naczyniu wlewajac poczatkowo % potrzebnej ilosci wody. Stopniowo wsypywac Fugabella® Eco Scuba do naczynia, mieszajac
od dotu ku gérze za pomoca wolnoobrotowego (= 400/min.) mieszadta srubowego. Dodawac reszte wody do momentu otrzymania jednorodnej, wolnej od grudek mieszaniny o
z73danej konsystendji. Do optymalnego mieszania i przy duzej ilosci zaprawy, zaleca sie uzycie wolnoobrotowego mieszadta elektrycznego z pionowa listwa. Specjalne polimery
0 podwyzszonej zdolnosci dyspergowania gwarantuja niezwtoczng gotowos¢ zaprawy Fugabella® Eco Scuba do uzytku. llo$¢ wody wskazana na opakowaniu jest wielkoscia
orientacyjna. Mozliwe jest uzyskiwanie mieszaniny bardziej lub mniej tiksotropowej w zaleznosci od potrzeby. Nadmierna ilos¢ wody nie polepsza obrabialnosci i nie utatwia
czyszczenia, moze prowadzi¢ do powstawania wahari wymiar6w i skurczu w plastycznej fazie schnigcia produktu oraz obniza koricowe parametry spoiny. Przygotowac wszystkie
porcje mieszaniny konieczne do wykonania prac z taka sama iloscia wody.

Nanoszenie

Fugabella® Eco Scuba naktada sie na powierzchnie w sposéb réwnomierny za pomoca pacy lub rakliz twarda guma. Rozprowadzac zaprawe po catej powierzchni, az do catkowitego
wypetnienia szczelin, wykonujac ruchy po przekatnej ptytek. Niezwhocznie usuna¢ nadmiar zaprawy pozostawiajac na powierzchni jedynie cienka powtoke. Czyszczenie rozpocza¢
w momencie, kiedy spoina zaczyna tezec. W celu ostatecznego oczyszczenia powierzchni nalezy uzy¢ zwilzonej woda gabki o duzych wymiarach, aby zapobiec wybieraniu materiatu
ze spoin. Uzywac zawsze czystej wody, stosujac odpowiednie naczynie z kratka i watkami do czyszczenia gabki. Kolistymi ruchami zetrze¢ z powierzchni pfytek pozostata, cienka
powtoke zaprawy. Dokoriczyc¢ czyszczenie powierzchni stosujac ruchy po przekatnej ptytek, zwilzajac réwnomiernie cata powierzchnie woda w celu unikniecia zréznicowania spoin.

(zyszczenie
Pozostatosci zaprawy usuwa sie z narzedzi za pomoca wody przed ostatecznym stwardnieniem produktu.

Przy spoinowaniu duzych powierzchni z zastosowaniem Fugabella® Eco Scuba mozna uzy¢ urzadzenia elektrycznego w celu szybszego oczyszczenia powierzchni. Czyszczenie
maszynowe utatwia prace gwarantujac wysoka wydajnosc i doskonaty efekt estetyczny.

Przed spoinowaniem materiatéw o porowatej powierzchni lub gdy panuje wysoka temperatura, zaleca sie przetarcie powierzchni wilgotng gabka dla zamkniecia pordw lub
schtodzenia. Nalezy jednak unikac przy tym pozostawiania wody w szczelinach.

Wykonywanie certyfikowanych spoin o duzej wytrzymatosci w wytozeniach z plytek ceramicznych, gresu, ptyt pocienionych, marmuru i kamieni naturalnych, winno by¢ realizowane
z uzyciem ekokompatybilnej, mineralnej, naturalnie grzybo- i bakteriostatycznej zaprawy do spoinowania o podwyzszonej trwatosci koloru i zgodnej znormq 150 13007-3 klasy (G2
WA, GreenBuilding Rating® Eco 3, na przykfad Fugabella® Eco Scuba, produkji Kerakoll. Szczeliny powinny by¢ suche, pozbawione czesci kruchych i pozostatosci kleju. Spoinowanie
wykonywac pacq lub raklg o twardej gumie, ostateczne czyszczenie powierzchni prowadzi¢ odpowiedniq gqbkq zwilzonq czystq wodq. Szerokos¢ spoiny réwna ___ mm
iwymiary plytek___ x____ cm dajq Sredniq wydajnos¢=___ kg/m’. Zachowac istniejqce szczeliny dylatacyjne i podziatowe.
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biata sucha mieszanka

"""" =1,09 kg/dm? UEAt;((§TBZ43S
"""" krysztaty krzemianowo-weglanowe
"""" =30pum
"""" =12 miesiecy w Q[yginalnym opakowanil'l‘@“s‘q‘chym miejscu
worki 5 kg
"""" =170/1 worek 5 kg
"""" = 1,85 kg/dm? UNI7'1“2'1‘
"""" > 60 min.
"""" od +5°Cdo +35°C
"""" 0d 0do5mm
=12h
... Pt dane chaakterytyame ey . .
"""" =7-14dni
"""" =48h
Wydajnos¢ patrz tabela wydajnosci
Dane uzyskane w temp. 423 °C, przy wilgotnosci wzglednej 50% i przy braku wentylacji. Dane mogq ulec zmianie w zaleznosci od warunkdw panujqcych na budowie: ry, wentylagji, iwosci podtoza i ukfad materiafu.
gramow/m? /szerokos¢ spoiny
Format Grubos¢
Tmm 2mm 3mm 5mm
Mozaika 2x2 cm 3mm =480 =960 = 1440 = 2400
5x5cm 4mm =265 =530 =795 =1325
Phytki 30x60 cm 4mm =35 =70 =105 =175
Marmury 60x60 cm 4mm =25 =50 =75 =125
20x20 cm 8mm =134 =268 =402 =670
30x30 cm Imm =100 =200 =300 =500
40x40 cm 10 mm =84 =168 =252 =420
30x60 cm 10 mm =85 =170 =255 =425
60x60 cm 10mm =60 =120 =180 =300
20x20 cm 14mm =235 =470 =705 =1175
30x30 cm 14mm =156 =312 =468 =780
Klinkier 12,5%24,5 cm 12mm =242 =484 =726 =1210
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150 13007-3
Dane uzyskane w temp. +23 C, przy wilgotnosci waglednej 50% i przy braku wentylagji. Mogq ulegac zmianie w zaleznosci od warunkdw panujgcych na budowie.
- Produkt do uzytku profesjonalnego 5
- przestrzegac wszelkich norm i przepiséw krajowych g
- czasy obrabialnosci sa zmienne, zaleznie od warunkéw otoczenia, nasiakliwosci ptytek i podtoza %
- czysci¢ spoinowanga powierzchnie wilgotna gabka w celu nawilzenia zaaplikowanej spoiny g
- chroni¢ spoine przed opadami deszczu i bezpo$rednim nastonecznieniem przez co najmniej 12 godzin od utozenia k|
- w klimacie goracym schtadzac powierzchnie materiatu wykoriczeniowego i przygotowywac spoine z zimng wodg g
- spoinowanie jeszcze wilgotnego podtoza moze spowodowac zmiany koloru spoiny K
- W razie potrzeby zazadac karty bezpieczenstwa 32
- w przypadku innych watpliwosci prosimy o kontakt z Kerakoll Worldwide Global Service +48 42 225 17 00 - info@kerakoll.pl E
g

Dane dotyczace klasyfikacji Eco i Bio odnoszg sie do GreenBuilding Rating® Manual 2012. Niniejsze informacje zostaty uaktualnione w kwietniu 2013 (ref. GBR Data Report - 05.13); precyzuje sie, ze moga one podlegac w miare uptywu czasu ieniom i/lub zmianom przez KERAKOLL

SpA; celem zapoznania si¢ z ewentualnymi aktualizacjami zapraszamy na strong www.kerakoll.com. Z tego to powodu firma KERAKOLL SpA jest jiedzi a waznosc, aktualnos¢ i ienia whasnych informacji jedynie w takim przypadku, gdy zostaty one zaczerpnigte z jej wiasnych stron

internetowych. Karta techniczna jest opracowana na podstawie naszej najlepszej wiedzy technicznej i praktycznej. Poniewaz jednak nie mozemy bezposrednio wptywac na warunki budowy i sposéb wykonywania prac, e 5 to wskazéwki o charak golnym, ktdre nie iazuja w zaden

spos6b naszej firmy. Dlatego zalecamy ie proby w celu Sci produktu do przewidy q
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