LINIA DO UKEADANIA / Spoiny Organiczne Mineralne do Ceramiki i Kamienia Naturalnego

Fugalite® Eco Invisibile

Ekokompatybilna, certyfikowana, fotochromatyczna, szklana spoina&klej o podwyiszonej
obrabialnosci i zmywalnosci, bakteriostatyczna i grzybostatyczna, nieprzepuszczalna
i plamoodporna do fug od 0 do 3 mm, gwarantuje ciagtos¢ parametréow technicznych,
funkcjonalnych i estetycznych oraz higiene oktadzin ceramicznych i z mozaiki szklanej,
idealna w GreenBuilding. Najnizsza emisja lotnych zwiazkéw organicznych.

Fugalite® Eco Invisibile zawiera niezwykle drobne mikroperetki ze szkta pozyskanego z recyklingu
o podwyzszonej zdolnosci zatamywania Swiatta i jest przeznaczona do klejenia i spoinowania bez
zaktdcania ciagtosci estetycznej, funkcjonalnej i higienicznej wytozeri z mozaiki szklanej i ptytek
drewnopodobnych oraz kamiennych. Fugalite® Eco Invisibile to rozwiazanie pozwalajace na zachowanie
piekna artystycznych wytozen z mozaiki szklanej oraz ptytek wielokolorowych.
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Fugalite® Eco Invisibile « Idealna do klejenia i spoinowania mozaiki szklanej

- Kategoria: Organiczne Mineralne
- Klasa: Spoiny Organiczne Mineralne
- Rating: Eco3

Idealna do spoinowania ptyt rektyfikowanych z waskimi fugami lub
ktadzionych na styk
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SYSTEM POMIARU ATESTOWANY PRZEZ JEDNOSTKE CERTYFIKUJACA SGS

- Zawiera mikroperetki szkfa pozyskanego z recyklingu
- Whasciwosci bakteriostatyczne i grzybostatyczne uzyskane bez uzycia
substancji biob6jczych

Przeznaczenie
Spoinowanie o wysokiej odpornosci chemicznej i mechanicznej, podwyzszonej twardosci i nieprzepuszczalnosci; do klejenia mozaiki szklanej.

Materiaty do spoinowania:

- gresie porcelanowym, plytkach pocienionych, ptytkach ceramicznych, klinkierze, mozaice szklanej i ceramicznej - ALTRA DECLINAZIONE gres porcelanowy, ptyty pocienione,
plytki ceramiczne, klinkier, terakota, mozaika szklana i ceramiczna, wszystkie rodzaje i formaty

- materiaty kompozytowe

Podtogi i Sciany wewnetrzne w budownictwie mieszkaniowym, handlowym, przemystowym i architekturze miejskiej, poddawane ciagtemu lub czasowemu kontaktowi
z substancjami chemicznymi, w pomieszczeniach o duzym ruchu, basenach, zbiornikach i fontannach z woda termalng, podtogach ogrzewanych, takze w strefach narazonych na
skoki temperatury i zamrazanie.

Nie stosowac

Na podtogach o naturalnie porowatej powierzchni i gdzie wymagane s3 najwyzsze odpornosci chemiczne lub inne od podanych w tabeli odpornosci chemicznych, do wypetniania
elastycznych spoin dylatacyjnych lub podziatowych, na podtozach niedostatecznie suchych i narazonych na podciaganie kapilarne wilgoci.

*Boloriskie Centrum Ceramiki wykonato prébe odpornosci na plamy zgodnie z PN-EN IS0 10545-14 (Raport z badan Nr 3685/11)
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Przygotowanie podtozy

Jako spoina: przed rozpoczeciem spoinowania upewnic sie o prawidtowym utozeniu materiatu wykoriczeniowego i catkowitej przyczepnosci ptytek do podtoza. Podtoze musi
by¢ idealnie suche. Spoiny wykonywac po uptywie czasu oczekiwania podanym w karcie technicznej uzytego kleju. W przypadku uktadania na zaprawe nalezy odczekac 7/14 dni
zaleznie od grubosci jastrychu, warunkéw klimatycznych otoczenia oraz nasiakliwosci uktadanego materiatu i podtoza. Ewentualne podsiakanie wody lub wilgoc resztkowa moga
powodowac cisnienie pary prowadzace do odspojenia ptytek ze wzgledu na catkowit nienasiakliwosc spoiny jak i samych pytek. Szczeliny musza by¢ oczyszczone z resztek kleju,
takze tych stwardniatych i posiadac jednakowa gtebokos¢, réwna grubosci ptytek dla uzyskania maksymalnej odpornosci chemicznej. Ponadto nalezy je starannie oczysci¢ z pytu
i czesci kruchych za pomocg odkurzacza. Powierzchnia do spoinowania powinna by sucha, pozbawiona pytu i brudu; ewentualne pozostatosci woskow ochronnych powinny
zostac usuniete specjalnymi srodkami myjacymi.

Przed rozpoczeciem spoinowania zweryfikowac zmywanie plytek, ktére moze okazac sie trudne w przypadku powierzchni o zaakcentowanej porowatosci i mikroporowatosci.
Zaleca sie przeprowadzenie proby poza miejscem wykonania prac lub w mato widocznej czesci powierzchni.

Jako klej: podfoze musi by¢ zwarte i mocne, wolne od kurzu, olejow i tuszczéw, suche, bez wilgoci resztkowej, pozbawione czesci kruchych, oddzielajacych sie oraz
niedostatecznie przywartych jak $lady cementu, gipsu, farb i lakieréw, ktére nalezy catkowicie usunac. Podtoze musi by¢ stabilne wymiarowo, bez peknieci po przebytym skurczu
hydrometrycznym dojrzewania. Ewentualne nieréwnosci nalezy usuna¢ poprzez zastosowanie odpowiednich zapraw wyréwnujacych. Na jastrychy i tynki bardzo nasiakliwe
zaleca sie zastosowanie gruntu izolujacego, ekokompatybilnego na bazie wody Primer A Eco, w jednej lub dwdch warstwach zgodnie z zaleceniami, w celu zredukowania
nasiakliwosci podtoza i utatwienia aplikacji kleju.

Sposob uzycia

Fugalite® Eco przygotowuje sie mieszajac wolnoobrotowym (= 400/min) mieszadtem $rubowym, od dna ku powierzchni, Sktadnik A ze Sktadnikiem B zachowujac proporcje
2,82 : 0,18 przygotowana w opakowaniach. Wla¢ Sktadnik B do wiadra zawierajacego Sktadnik A, starannie miesza¢, az do uzyskania masy jednorodnej pod wzgledem
konsystendji i koloru. Nalezy przygotowywac porcje fugi, ktére mozna zuzy¢ w ciggu 45 minut przy +23 °Ci 50% w.w. Opakowania Fugalite® Eco Invisibile nalezy przechowywa¢
w temperaturze = +20 °C przynajmniej przez 2 — 3 dni przed uzyciem; wyzsze temperatury powoduja nadmierng ptynnos¢ oraz szybkie utwardzanie i przeciwnie, nizsze
temperatury usztywniaja konsystencje i wydtuzaja wiazanie az do braku wiazania ponizej +5 °C.

Nanoszenie jako spoina: Fugalite® Eco Invisibile nanosi sie rownomiernie na powierzchnie paca z twardej gumy. Rozprowadza¢ zaprawe po catej powierzchni, az do
catkowitego wypetnienia szczelin, wykonujac ruchy po przekatnej ptytek. W przypadku koniecznosci wykonania fugowania zaleca sie przeprowadzenie préby zmywania poza
miejscem wykonywania prac. Usuna¢ natychmiast paca nadmiar spoiny pozostawiajac jedynie cienka powtoke na ptytkach.

Czyszczenie jako spoina: rozpocza¢ zmywanie poki spoina jest $wieza. Do o ostatecznego mycia zaleca sie stosowanie gabki najlepiej celulozowej, wilgotnej, odpowiednio
duzej i grubej w celu unikniecia wybierania spoiny. Zmywac resztki spoiny z ptytek ruchami kolistymi profilujac jednoczesnie powierzchnie spoin. Specjalne polimery o wysokiej
zdolnosci dyspergowania gwarantuj usuniecie resztek spoiny z uzyciem niewielkiej ilosci wody. Uzycie zbyt duzej ilosci wody do mycia moze wptywac negatywnie na koricowa
odpornos¢ chemiczng. Wazne jest aby czesto ptukac gabke w czystej wodzie, uzywajac specjalnej wanienki z rusztem oraz rolkami, a jesli to konieczne zmienic gabke na czysta.
Zakoriczy¢ zmywanie skosnymi ruchami aby zapobiegac wybieraniu spoiny ze szczelin. Nastepnie doktadnie osuszy¢ wytozenie bawetniang Sciereczka, recznikami papierowymi
lub odpowiednim odkurzaczem dla zapewnienia catkowitego zmycia pozostatych sladéw zywicy. Unika¢ pozostawiania wody na nieutwardzonych spoinach. Ewentualne
btyszczace slady moga by¢ usuniete preparatem Fuga Soap Eco, rozciericzonym 1: 2 woda, po co najmniej 48 godzinach po spoinowaniu (przy +23 °C). Pozostawi¢ na 10 - 15
minut celem oddziatywania na powierzchnie a potem obrobi¢ zmywakiem widkninowym, sptukac woda i osuszyc suchg Sciereczka, recznikami papierowymi lub za pomoca
odpowiedniego odkurzacza. Nie wchodzi¢ na jeszcze wilgotne podtfogi aby nie pozostawic brudu.

Jako klej: Fugalite® Eco Invisibile nanosi si¢ pac3 zebata odpowiednio dobrang do formatu i typu mozaiki. Nanies¢ klej na podtoze gtadka strong pacy, celem uzyskania
maksymalnej przyczepnosci, requlujac grubos¢ warstwy poprzez zmiane kata nachylenia pacy. Naktadac klej na taka powierzchnie aby przykryc ja oktadzing w czasie okreslonym
jako czas otwarty. Docisnac kostki mozaiki paca gumowa w celu uzyskania maksymalnego zwilzenia powierzchni.

Czyszczenie
Pozostatosci zaprawy usuwa sie z narzedzi za pomoca wody przed ostatecznym stwardnieniem produktu.

Fugalite® Eco Invisibile moze by¢ uszlachetniana dodatkami Fuga-Glitter gold i Fuga-Glitter silver, przeznaczonymi do uzyskiwania efektu metalicznego, przy dozowaniu 1- 3
puszki po 100 g na kazde opakowanie spoiny, dla osiagniecia szczegéInych efektéw estetycznych.

Dodanie do wody do mycia Fuga-Wash Eco podnosi efektywnos¢ zmywania powierzchni zafugowanej, pozwala utrzymac gabke w czystosci, podnosi jakos¢ wykoriczenia
powierzchni i czysci skuteczniej bez koniecznosci czestego ptukania.

Wysoce wytrzymate chemiczno-mechanicznie spoinowanie plytek ceramicznych, gresu porcelanowego i mozaiki szklanej bedzie realizowane ekokompatybilng, certyfikowang,
szklang, fotochromatyczng, bakteriostatyczng i grzybostatyczng, nieprzepuszczalng i plamoodporng zaprawg do spoinowania o podwyzszonej obrabialnosci i zmywalnosci oraz
odpornosci chemiczno-mechanicznej, GreenBuilding Rating® Eco 3, w rodzaju Fugalite® Eco Invisibile Kerakoll. Szczeliny powinny by¢ suche, pozbawione czesci kruchych i pozostatosci
Kleju. Spoinowanie wykonywa¢ pacq lub raklq o twardej qumie, ostateczne czyszczenie powierzchni prowadzi¢ odpowiedniq gqbkq zwilzonq czystq wodq. Szerokos¢ spoiny
réwna___mmiwymiary plytek__x___ cm dajq Sredniq wydajnos¢ =___ kg/m’. Zachowac istniejqce szczeliny dylatacyjne i podziatowe.
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Wyglad sktadnik A kolorowa pasta / sktadnik B stomkowa ciecz

=1,55 kg/dm?
> 45min.

ry, wentylagji, nasikliwosci podfoza i ukfad materiatu.

graméw/m? /szerokos¢ spoiny

Format Grubos¢
Tmm 2mm 3mm
Mozaika drewniana 2x2m 3mm =530 ~=1.060 =1590
5x5m 4mm =290 =580 =870
Plytki 30x60 cm 4mm =40 =80 =120
50%50 cm 4mm =30 =60 =90
60x60 cm 4mm =25 =50 =75
100x100 cm 4mm =15 =30 =45
20x20 cm 8mm =150 =300 =450
30x30 cm 9mm =110 =220 =330
40x40 cm 10mm =90 =180 =270
30x60 cm 10 mm =90 =180 =210
60x60 cm 10 mm =60 =120 =180
60x90 cm 10mm =50 =100 =150
100x100 cm 10 mm =35 =70 =105
120x120 cm 10 mm =30 =60 =90
20x20 cm 14mm =260 =520 =780
30x30 cm 14 mm =170 =340 =510
Klinkier 30x30 cm 15mm =185 =370 =555
12,5%24,5 cm 12mm =270 =540 =810
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JAKOSC POWIETRZA WEWNETRZNEGO (I1AQ) VOC - EMISJA LOTNYCH ZWIAZKOW ORGANICZNYCH

1405 g/m?

0,9+0,7mm

3,9+£0,Tmm

"""" =570 N/mmzwm WWISO178
"""" =215mm} WWEN12808»2
"""" =0,04¢ WWEN12808—5
"""" od —40°(d0+'8'(‘)“°“(
1 UNIEN SO 105-A05
0$¢ na zagrzybienie Klasa F + (STB 2011-002
o$¢nazakazenie bakterigmi KesaB+ (sTB2010-083
"""" >1,5N/mm? MWEN 1348
"""" > 5 N/mm? WWEN12003
"""" >3 N/mm? WWEN12003
> 2 N/mm? EN 1346
klasa 4 150 10545-14
"""" klasa 5 WWISO10545—14
"""" klasa 3 WWISO1054S—14
Dane uzyskane w temp. +23 °C, przy wilgotnosci wzglednej 50% i przy braku wentylagii. Mogq ulegac zmianie w zaleznosci od warunkdw panujgcych na budowie.
Kwasy Stezenie Kontakt ciagty Kontakt czasowy
Octowy 2,5% .
5% . .
10% . .
Solny 37%
Cytrynowy 10%
Mréwkowy 2,5% .
10% .
Fosforowy 50% .
75% . .
Miekowy 2,5% .
5% .
10% . .
Azotowy 25% .
50% .
Oleinowy 100% . .
Siarkowy 50% .
100% .
Taninowy 10% .
Winowy 10% .
Legenda Doskonata
Dobra
mafa

Wyniki: - otoczenie +23 °C/ 509 w.w. — czynnik agresywny chemicznie +23 °C
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Substancje spozywcze

Typowe substancje spozywcze
(kontakt czasowy)

Ocet

.

Owoce cytrusowe

.

Alkohol etylowy

Piwo

Masto

Kawa

Kazeina

Glukoza

Thuszcz zwierzecy

Swieze mleko

Stod

Margaryna

Oliwa z oliwek

Olej sojowy

Pektyna

Pomidory

.

Jogurt

.

Cukier

Paliwa i Oleje

Kontakt ciagty Kontakt czasowy

Benzyna

Olej napedowy

Olej smotowy

Olej mineralny

Ropa naftowa

Benzyna lakowa

Terpentyna

Zasadyi Sole

Stezenie

Kontakt ciagty Kontakt czasowy

Woda utleniona

10%

25%

. .ee

Amoniak

25%

Chlorek wapnia

Roztwér nasycony

Chlorek sodu

Roztwdr nasycony

Podchloryn sodu
(aktywny chlor)

1,5%

13%

Wodorotlenek sodu

50%

Siarczan glinu

Roztwdr nasycony

Soda kaustyczna

50%

Nadmanganian potasu

5%

10%

Legenda Doskonata
Dobra
mata

Wyniki: - otoczenie +23 °C/ 509 w.w. — czynnik agresywny chemicznie +23 °C
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Rozpuszczalniki Kontakt ciagty Kontakt czasowy
Aceton . .
Alkohol etylowy .
Benzol . .
Chloroform . .
Chlorek metylenu . .
Glikol etylenowy
Tetrachloroetylen . .
(zterochlorek wegla . .
Tetrahydrofuran . .
Toluen . .
Tréjchloroetylen . .
Ksylol . .
Legenda Doskonata

Dobra

mata

Wyniki: - otoczenie +23 °C/ 50% w.w. — czynnik agresywny chemicznie +23 °C

. . (zas ekspozycji na substancje plamiaca: (zas ekspozycji na substancje plamiaca:
Substancje plamigce pozyd . Jeplamia poryd ) fepamiaq
24 godziny 30 min.
(zerwone wino 5 5
Olej mineralny 5 5
Ketchup 2 5
Tusz do rzes 3 5
Kawa 2 5
Farba do whoséw 1 2
Legenda
5 zmywalne biezacg, ciepta woda i przez fagodne $cieranie gabka
4 zmywalne neutralnym detergentem i przez tagodne Scieranie gabka
3 zmywalne detergentem zasadowym i przez energiczne Scieranie gabka
2 zmywalne po obrdbce rozpuszczalnikiem lub agresywnym roztworem kwasu albo zasady a nastepnie przez energiczne Scieranie gabka
1 niezmywalne w zaden z opisanych sposobdw

- Produkt do uzytku profesjonalnego

- przestrzegac wszelkich norm i przepiséw krajowych

- Stosowa¢ w temperaturze od +5 °Cdo +30 °C

- uzywac produktu przechowywanego przez 2-3 dni przed aplikacja w temperaturze +20 °C

- zachowywac proporcje mieszania 2,82 : 0,18. Przy dzieleniu porcji starannie wazy¢ obydwa sktadniki

- czasy obrdbkowe zmieniaja sie znacznie w zaleznosci od warunkéw Srodowiskowych i temperatury ptytek

- Nie wchodzi€ na jeszcze wilgotne podtogi aby nie pozostawic brudu

- nie stosowac na podtoza niedostatecznie suche lub narazone na kapilarne podciaganie wilgoci

- razie potrzeby zazadac karty bezpieczeristwa

- w przypadku innych watpliwosci prosimy o kontakt z Kerakoll Worldwide Global Service +48 42 225 17 00 - info@kerakoll.pl

Fugalite® Eco Invisibile Code: P877 2017/12 - PL

Dane dotyczace klasyfikacji Eco i Bio odnosza sie do GreenBuilding Rating® Manual 2012. Niniejsze informacje zostaty uaktualnione w listopadzie 2015 (ref. GBR Data Report -12.17); precyzuje sie, ze moga one podlegac w miare uptywu czasu uzupetnieniom i/lub zmianom przeprowadzanym przez KERAKOLL
SpA; w celu zapoznania sie z takimi ewentualnymi uzupetnieniami mozna wej$¢ na nasza strone internetowga www.kerakoll.com. Z tego to powodu firma KERAKOLL SpA jest odpowiedzialna za waznos¢, aktualnos¢ i uaktualnienia whasnych informacji jedynie w takim przypadku, gdy zostaty one zaczerpniete z jej

whasnych stron i ych. Karta techniczna jest na podstawie naszej najlepszej wiedzy technicznej i praktycznej. Poniewaz jednak nie mozemy bezposrednio wptywac na warunki budowy i sposéb lywania prac, 2 53 to wskazowki o charak golnym, ktdre nie
w zaden sposdb naszej firmy. Dlatego zalecamy przeprowadzenie proby w celu sprawdzenia przydatnosci produktu do przewidywanego zastosowania.
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