LINIA DLA BUDOWNICTWA / Systemy Iniekeji i taczenia Konstrukcyjnego

Kerabuild® Eco Epobond

Ekokompatybilny klej organiczny mineralny do konstrukcyjnego taczenia elementéw
betonowych, stalowych i z materialdw kompozytowych, idealny w GreenBuilding.
Bezrozpuszczalnikowy, przyjazny dla srodowiska i zdrowia uzytkownikéw.

Kerabuild® Eco Epobond jest epoksydowym systemem w postaci tiksotropowej pasty, zgodnym z wymogami normy
PN-EN 1504-4 taczenie konstrukcyjne.
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GREENBUILDING RATING® ZALETY PRODUKTU

Kerabuild® Eco Epobond « Doskonata przyczepnos¢ do betonu, stali i materiatow kompozytowych
- Kategoria: Organiczne Mineralne
- Klasa: Systemy Iniekcjii kaczenia Konstrukcyjnego

- Rating: Eco 3 « Zamykanie peknie¢ przed iniekcjami

« Konstrukcyjne klejenie ptyt stalowych do betonu
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mineratow Bezrozpuszczal- Nie jest toksyczny
naturalnych nikowy i niebezpieczny

SYSTEM POMIARU ATESTOWANY PRZEZ JEDNOSTKE CERTYFIKUJACA SGS

- Receptura oparta na mineratach pochodzenia lokalnego w celu zmniejszenia
emisji gazow cieplarnianych podczas transportu
- Gwarantuje bezpieczniejsze uzycie na budowie

KERABUILD® REPAIR SYSTEM skiada sie z szeregu rozwiaza naprawczych i wzmacniajacych, spetniajacych wymogi okreslone w normie
PN-EN 1504-9 (Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukji betonowych: definicje, wymagania, sterowanie jakoscia i ocena zgodnosci. Ogélne
zasady dotyczace stosowania wyrobow i systemow), tworzonych w zaleznosci od elementu konstrukcyjnego poddawanego zabiegom oraz od
wyznaczonch celéw.

Kazde z proponowanych rozwiazan zapewnia osiagniecie Projektowego Okresu Uzytkowania (Design Working Life) wynoszacego 50 lat lub 100 lat,
zgodnie z postanowieniami dla europejskiego zakresu stosowania zawartymi w Eurokodach.

OBSZAR ZASTOSOWANIA

Przeznaczenie

Konstrukcyjne taczenie betonowych elementow prefabrykowanych z elementami z betonu zbrojonego i betonu wstepnie sprezonego, do taczenia ptaskownikéw stalowych, lami-
natow kompozytowych i tkanin lub siatek z materiatow kompozytowych z elementami z betonu zbrojonego i wstepnie sprezonego.

Powierzchowne szpachlowanie rys przed iniekcja Kerabuild® Epofill.
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Sposéb uzycia

Kerabuild® Eco Epobond przygotowuje sie poprzez wymieszanie reczne lub przy uzyciu niskoobrotowego mieszadta mechanicznego, sktadnika A ze sktadnikiem B (proporcje
przygotowane w opakowaniach 1:1) az do momentu uzyskania miekkiej pasty o jednolitym kolorze.

llos¢ wyrabianej masy oraz temperatura otoczenia i podtoza moga zmieniac czas urabialnosci: przy wysokich temperaturach lub duzych ilosciach wyrabianego produktu czas
urabialnosci ulega skréceniu.

Nanoszenie

Przed natozeniem Kerabuild® Eco Epobond nalezy uzyska¢ odpowiednig szorstkos¢ oraz oczysci¢ powierzchnie betonu przy uzyciu szczotki albo, co jest zalecane, piaskowania,
usuwajac wszelkie pozostatosci pytéw, ttuszczy, olejéw oraz inne zanieczyszczenia, az do uzyskania czystej i spéjnej powierzchni. Powierzchnie metalowe, po usunigciu rdzy,
olejow i lakieréw, oczyscic recznie do stopnia St2 lub mechanicznie (piaskowanie) do stopnia Sa2, zgodnie z normg IS0 8501-1.

Kerabuild® Eco Epobond nakfada sie szpachelka. Zaleca sie natozenie Kerabuild® Eco Epobond na obydwie taczone powierzchnie, zwracajac szczegding uwage na doktadne
rozprowadzenie produktu na ohszarach podtoza o zwigkszonej nieréwnosci.

W celu spojenia spekanych konstrukji poprzez iniekcje pod cinieniem Kerabuild® Epofill, po wykonaniu otwordw do iniekgji i poszerzeniu szczeliny, usunac pyt i przystapi¢ do
wypetnienia rysy masa Kerabuild® Eco Epobond, wprowadzajac jednoczesnie przewody iniekcyjne do wezesniej prz‘gotowanych otworéw.

(zyszczenie
Resztki Kerabuild® Eco Epobond usuwac z narzedzi rozpuszczalnikiem (alkohol etylowy, toluen, ksylen) przed stwardnieniem systemu.

Strukturalne fgczenie powierzchni beton/beton, beton/stal, beton materiaty kompozytowe, wykonywac z uzyciem dwusktadnikowego, organicznego mineralnego ekokompatybilnego
systemu w postaci pasty, do strukturalnego tqczenia elementdw betonowych, plyt stalowych i materiatow kompozytowych, naktgdanego szpachelkg, posiadajgcego oznaczenie CE,
GreenBuilding Rating® Eco 3 oraz spetniajqcego wymogi przewidziane przez norme EN 1504-4, typu Kerabuild® Eco Epobond produkji Kerakoll.

Wyglad sktadnik A szara pasta, sktadnik B bezowa pasta

Wydajnos¢ = 1,7 kg/m? na mm warstwy

Dane uzyskane w temp. +23 G, przy wilgotnosci wzglednej 50% i przy braku wentylagji. Mogq ulega¢ zmianie w zaleznosci od warunkow panujqcych na budowie.
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HIGH-TECH

Kerakoll
Quality
System

1ISO 9001

| CERTIFIED |

L . Parametr
Wiasciwos¢ Metoda badawcza Wymagania EN 1504-4 Kerabuild" Eco Epobond
wytrzymatos¢ na rozciaganie =14 N/mm? > 14 N/mm?
5° ¢ >50N/mm? > 50 N/mm2
Przyczepnos$¢/sita wigzania EN 12188 I S
wytrzymatos¢ na Scinanie  :  60° = 60 N/mm? > 60 N/mm?
Lo > 70 N/mm? > 70 N/mm?
Wytrzymatos¢ na Scinanie EN 12188 : >12N/mm? > 12 N/mm?
Skurcz liniowy EN 12617-1 <0,1% <0,1%
Obrabialnos¢ przy +20 °C EN1S0 9514 mierzona dla = 0,5 kg produktu - : 35 min
Temperatura zeszklenia EN 12614 >40°C >40°C
Sieczny modut sprezystosci przy $ciskaniu EN 13412 V > 2000 N/mm? : > 2000 N/mm?
) ) L . mierzony 611 6 -1
Wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplnej EN 1770 . waakresie od -25°Cdo+60°C <100x10°K < 100x10°K
» ” ) { inanieprzy Sciskaniu> . o
Trwato$¢ (odpornos¢ na cykle za- i L .~ . i niezaobserwowano zniszczenia : . .
L UNIEN 13733 wytrzymatosci na rozcigganie ] ; : wymég spetniony
rozmrazania) probek stal/spoiwo/stal
betonu ‘
- Produkt do uzytku profesjonalnego
- przestrzegac wszelkich norm i przepisow krajowych
- stosowa¢ w temperaturze miedzy +5 °Ca +30 °C 3
- nanosi¢ na powierzchnie suche 2
- nie nanosi¢ na powierzchnie brudne i stabe %
- chronic okalajace powierzchnie dla unikniecia powstania trudnych do usuniecia plam i zabrudzen E
- narzedzia my¢ natychmiast po uzyciu rozpuszczalnikami (alkohol etylowy, toluen, ksylen) g
- nosi¢ zawsze rekawice i okulary zaréwno w czasie mieszania jak i aplikacji £
- unikac jakiegokolwiek kontaktu ze skora; uzywac w dobrze wentylowanym otoczeniu s
- W razie potrzeby zazadac karty bezpieczenstwa s
- w przypadku innych watpliwosci prosimy o kontakt z Kerakoll Worldwide Global Service 448 42 225 17 00 - info@kerakoll.pl E
Dane dotyczace klasyfikagji Eco i Bio odnosza sie do GreenBuilding Rating® Manual 2012. Niniejsze informacje zostaty uaktualnione w kwietniu 2013 (ref. GBR Data Report - 05.13); precyzuje sie, ze moga one podlegac w miare uptywu czasu i/lub zmianom przez KERAKOLL

SpA; celem zapoznania si¢ z ewentualnymi aktualizacjami zapraszamy na strong www.kerakoll.com. Z tego to powodu firma KERAKOLL SpA jest
internetowych. Karta techniczna jest opracowana na podstawie naszej najlepszej wiedzy technicznej i praktycznej. Poniewaz jednak nie mozemy bezposrednio wptywac na warunki budowy i sposéb wykonywania prac,

a waznosc, aktualnosc i

sposéb naszej firmy. Dlatego zalecamy ie proby w celu

Sci produktu do przewidy q
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ia whasnych informacji jedynie w takim przypadku, gdy zostaty one zaczerpniete z jej wiasnych stron

e 53 to wskazowki o charak glnym, ktdre nie iqzujq w zaden

KERAKOLL POLSKA Sp. z 0.0.

ul. Katowicka 128 — 95-030 Rzg6w, Polska
Tel. +48 42 22517 00 — Fax +48 42 22517 01
e-mail: info@kerakoll.pl



