LINIA DO UKEADANIA / Mineralne Zaprawy Samopoziomujace do Podtozy w technologii HDE

Keratech® Eco Flex

Ekokompatybilna, mineralna, certyfikowana, szybkowiazaca zaprawa samopoziomujaca
o podwyzszonej elastycznosci, do wysoce wytrzymatego wyréwnywania podtozy, idealna
w GreenBuilding. Zredukowana emisja (0,, najnizsza emisja lotnych zwiazkéw
organicznych, odpowiednie do recyklingu jako kruszywo.

Keratech® Eco Flex zapewnia podwyzszong elastycznosc i stabilnos¢ wymiarowa gwarantujac idealne
wyréwnanie podtozy odksztatcalnych, przy obrabialnosci, ptaskosci i twardosci lepszej od kazdej innej
zaprawy samopoziomujacej zbrojonej wtoknami, przed uktadaniem wszelkich typéw wyktadzin.
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Keratech® Eco Flex « Dowewnatrz
- Kategong: Mineralne Nleorgam(zne. . ) . Grubotciod 1do 15 mm
- Klasa: Mineralne Zaprawy Samopoziomujace w Technologii HDE . .
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- Uelastyczniona za pomoca Advanced Flex Fiber™
SYSTEM POMIARU ATESTOWANY PRZEZ JEDNOSTKE CERTYFIKUJACA SGS

«  Podwyzszona wytrzymatos¢ mechaniczna

- Receptura oparta na mineratach pochodzenia lokalnego w celu zmniejszenia
emisji gazéw cieplarnianych podczas transportu
- Zawiera cementy hipoalergiczne dla lepszej ochrony wykonawcéw

Przeznaczenie
Wylewka samopoziomujaca do nieréwnych i nieregularnych podtozy, szybkoschnaca i szybkowiazaca o kurczliwosci kompensowanej, minimalnej emisji TVOC — Total Volatile
Organic Compound. Na bazie cementow hipoalergicznych o niskiej zawartosci zwiazkéw chromu. Grubosci od 1do 15 mm.

Produkty zgodne:
- kleje mineralne zgodne z technologia SAS, kleje organiczne mineralne jedno- i dwusktadnikowe
- kleje cementowe jednosktadnikowe i dwusktadnikowe reaktywne, epoksydowe i poliuretanowe, w dyspersji wodnej i w roztworze rozpuszczalnikéw

Wyktadziny:

- gres porcelanowy, ptytki ceramiczne, klinkier, terakota - wszystkich typow i formatow

- kamienie naturalne, kompozyty, marmur

- parkiet, guma, PVC, linoleum w budownictwie mieszkaniowym, przemystowym i sportowym, wyktadziny tekstylne, korek
- 2ywiczne powtoki do betonu

- podtogi podniesione

Podfoza:

- jastrychy mineralne wykonane z uzyciem produktow Rekord® Eco i Keracem® Eco jako spoiw lub suchych mieszanek
- jastrychy cementowe

- beton prefabrykowany lub odlewany

- podtogi drewniane, podfogi wielowarstwowe, parkiet

- pozostatosci klejow cementowych

Podtogi wewnatrz pomieszczen mieszkalnych, handlowych i przemystowych, ptyty grzewcze podtég ogrzewanych.
Nie stosowa¢

Na zewnatrz; na podtoza bardzo odksztatcalne i ulegajace dylatacji termicznej, mokre lub narazone na state kapilarne podciaganie wilgoci; w pomieszczeniach o statej obecnosci
wody.
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Przygotowanie podtozy

Wszystkie podtoza powinny by¢ odpylone, oczyszczone z olejow i thuszczow, wolne od zjawiska kapilarnego podciagania wody, pozbawione czesci kruchych i oddzielajacych sie
jak pozostatosci cementu, wapna oraz resztek farb i klejéw, ktére musza by¢ catkowicie usuniete. Podtoze musi by¢ stabilne, bez peknigci po przebytym skurczu hydrometrycznym
dojrzewania.

Podtoza mato nasiakliwe: podtoza gtadkie, mato nasiakliwe lub catkowicie nienasiakliwe jak ceramika, piaskowce, farby epoksydowe i do malowania murdw, pozostatosci
klejow, gtadkie, zwartei spojne powierzchnie cementowe, nalezy przygotowac poprzez obrobke mechaniczng lub zastosowanie poprawiajacego przyczepnos¢, ekokompatybilnego
$rodka na bazie wodnej Keragrip Eco, doktadnie wedtug wskazéwek zastosowania oraz po odpowiednim oczyszczeniu powierzchni. Ewentualne $rodki powierzchniowe jak
pozostatosci z szalunkéw lub wosk nalezy usuna¢ mechanicznie lub przy pomocy odpowiednich preparatéw chemicznych.

Podtoza bardzo nasiakliwe: zwarte i bardzo nasiakliwe jastrychy nalezy zagruntowac Primer A Eco lub Primer AD Eco celem obnizenia i wyregulowania nasiakliwosci.
W przypadku stabych podtozy chtonnych nanies¢ Keradur Eco lub Primer AD Eco. Przestrzegac wskazanego czasu oczekiwania przed wylaniem zaprawy samopoziomujacej.

Sposob uzycia

Keratech® Eco Flex przygotowuje sie w czystym naczyniu wlewajac poczatkowo % potrzebnej ilosci wody. Stopniowo wsypywac Keratech® Eco Flex do naczynia, mieszajac za
pomocg wolnoobrotowego (= 400/min) mieszadta Srubowego lub trapezowego. Dodawac stopniowo wode do momentu otrzymania jednorodnej, ptynnej, wolnej od grudek
mieszaniny. Dla otrzymania duzej ilosci zaprawy do samopoziomowania, zaleca sie uzycie wolnoobrotowego mieszadta elektrycznego z pionowymi listwami. Specjalne polimery
0 podwyzszonej zdolnosci dyspergowania gwarantuja niezwloczng gotowos¢ Keratech® Eco Flex do uzytku. llos¢ wody wskazana na opakowaniu jest wielkoscia orientacyjna.
Keratech® Eco Flex cechuje podwyzszona zdoInos¢ do samopoziomowania, nadmiar dodanej wody nie polepsza obrabialnosci, moze natomiast powodowac skurcz w plastycznej
fazie schniecia oraz obnizy¢ parametry koricowe takie jak twardos¢ powierzchniowa, wytrzymatos¢ na Sciskanie oraz przyczepnos¢ do podtoza.

Nanoszenie

Keratech® Eco Flex naktada sie zwykle gtadka paca lub raklem. Zastosowanie agregatu tynkarskiego pozwala w krétkim czasie wyréwnac duza powierzchnie jednorodng masa
wylewki o duzej grubosci warstwy. Dobrym zwyczajem jest dociskanie zaprawy paca do podfoza celem regulacji nasiakliwosci oraz uzyskania maksymalnej przyczepnosci.
Nastepnie przystapic do regulacji grubosci warstwy. Uzycie watka kolczastego pomaga zaprawie pozbyc sie babli powietrza, ktdrych obecnosc jest wynikiem wysokiej chfonnosci
podtoza, zbyt dtugiego lub zbyt szybkiego mieszania. Dla precyzyjniejszej regulagji grubosci warstwy mozliwe jest uzycie stalowego grzebienia. Przy ewentualnym uktadaniu
warstwami, kolejna warstwa wyrdwnawcza musi by¢ wykonana zaraz po osiagnieciu przez poprzednia gotowosci do ruchu pieszego (= 2 h przy +23 °C/ 50% w.w.) na uprzednio
potozony ekokompatybilny srodek Keragrip Eco wzmacniajacy przyczepnos¢, zastosowany wedtug wskazéwek uzycia. W wypadku przekroczenia tego czasu, nalezy odczekac
= 5 dni rozprowadzi¢ Keragrip Eco i przystapic do naktadania kolejnej warstwy. W przypadku niskich temperatur i duzej wilgotnosci zaleca sie wentylacje pomieszczen w trakcie
wykonywania i przez pierwsze godziny po zakoriczeniu prac, aby unikna¢ kondensadji wilgoci na powierzchni wylewki w fazie wiazania. Zabezpieczy¢ przed przeciagami na
poziomie podtogi.

(Czyszczenie
Czyszczenie narzedzi z resztek Keratech® Eco Flex dokonuije sie woda przed ostatecznym stwardnieniem produktu.

Podtoza drewniane: w przypadku podtozy drewnianych, gotowych podtég wielowarstwowych i parkietu podfoze oczysci¢ przez szlifowanie, usuna¢ pyt i nanies¢
ekokompatybilng warstwe sczepna Keragrip Eco na czyste podtoze, zgodnie ze wskazéwkami uzycia. W przypadku duzych, ciagtych powierzchni przymocowac odporng na
$rodowisko alkaliczne siatke z wtdkna szklanego o oczkach 4x5 mm i nanies¢ warstwe Keratech® Eco Flex o grubosci < 5 mm.

Grubsze warstwy: w przypadku warstw o grubosci ponad 15 mm do 25-30 mm do wykonania w jednej operacji dodac w czasie mieszania = 30% wagowo czystego kruszywa
0 uziarnieniu od 0 do 4 mm. Przed wylaniem nanie$¢ produkt Keragrip Eco dla poprawy przyczepnosci do podtoza.

Podtoza szczegdlne: jastrychy anhydrytowe musza byc osuszone i zszorstkowane zgodnie z zaleceniami producenta i zagruntowane ekokompatybilnym wodnym preparatem
izolujacym powierzchnie Primer A Eco, przestrzegajac zalecenia stosowania.

Uktadanie parkietu: jezeli pézniej ma by¢ potozony parkiet, to nalezy wykonac warstwe o grubosci > 3 mm.

Wyrdwnywanie podtozy winno by¢ wykonywane w warstwach o grubosci do 15 mm za pomocq ekokompatybilnej, mineralnej wylewki samopoziomujqcej, o duzej ptynnosci
w technologii HDE — High Dispersing Effect, szybkoschnqcej i szybkowigzqcej o podwyzszonej elastycznosci, zgodnej z normq EN 13813 klasy CT-C20-F7, GreenBuilding Rating Eco 4,
na przyktad Keratech® Eco Flex produkgji Kerakoll, przeznaczonej pod ukfadanie materiatéw ceramicznych po 12 h oraz parkietu po 24 h od jej wylania w temp. +23 °C/ 50% w.w.
powietrza. Nanosi¢ pacq gtadkg na przygotowane, czyste i stabilne wymiarowo podtoze. Srednia wydajnos¢ = 1,7 kg/m? przy 1 mm grubosci warstwy.
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Wyglad czerwono-brunatna, sucha mieszanka

Przyblizona gestos¢ nasypowa =1,19 kg/dm’
neralogiczny kruszy krysztaty krzemia

ziarnienia =0-1000 pm
Wywanie = 6 miesiecy w ol
anie worki 25 kg
robowa =532/1worek
tasciwy mieszanki =1,96 kg/dm’
owosci do pracy (pot > 30 min.
opoziomowania > 20 min.

tura uzycia od +5°Cdo +30
warstwy odTmmdo 15m
szy =2h
ekiwania przed ukfa

ka =12h

=24h
$¢ =1,7kg/m?nam

i i nasigkliwosci podfoza. '

7yskane w temp. +23 °C, przy wilgotnosci wzglednej 50% i przy braku wentylagji. Dane mogq ulec zmianie w zaleznosci od warunkdw panujqcych na budowie: temperatury, wenty/

LgodnosC EC1-Rplus GEV-Emicode Cert. GEV969/11.01.02
B L L1
Przyczepnos¢ do betonupo 28dniach =15Nmm: EN138%92-8
aniepo24h =10Nmm EN138%92-2
aniepo7dniach 218N EN13892-2
"""" =20N/mm? EN 13892-2
"""" z7Nmm? EN 13892-2
"""" <150mmd EN 12808-2
"""" 235N/mm? UNI 10827
"""" >25mm UNI 12002

> 45 N/mm? L EN 13892-6

(T-Q0-F7 EN1

313

- Produkt do uzytku profesjonalnego

- przestrzega¢ wszelkich norm i przepiséw krajowych

- nie stosowac Keratech® Eco Flex do wyrdwnywania podtoza w warstwach powyzej 15 mm grubosci

- niska temperatura i podwyzszona wilgotnos¢ wzgledna otoczenia wydtuzaja czas schnigcia zaprawy; nasycenie otoczenia wilgocia moze wptywac ujemnie na zwartos¢
powierzchniowa wylewki

- nadmierna ilos¢ wody zmniejsza wytrzymatos¢ mechaniczna i szybkos¢ schniecia

- przed uktadaniem parkietu i wyktadzin sprawdzic wilgotnos¢ resztkowa podfoza przy uzyciu wilgotnosciomierza weglikowego

- chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem i przeciagami przez 12 h od wykonania

- zachowywac spoiny elastyczne wystepujace w podtozu

- W razie potrzeby zazadac karty bezpieczeristwa

- w przypadku niestabilnych gatunkow drewna, specjalnych podtozy i kwestii nieprzewidzianych w karcie skonsultowac sie z Kerakoll Worldwide Global Service - info@kerakoll.pl
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Dane dotyczace klasyfikacji Eco i Bio odnosz3 si do GreenBuilding Rating® Manual 2012. Niniejsze informacje zostaty uaktualnione w sierpniu 2018 (ref. GBR Data Report - 04.18); precyzuje si¢, ze mogg one podlegac w miare uptywu czasu ieniom i/lub zmianom przez KERAKOLL SpA;
celem zapoznania si¢ z ewentualnymi aktualizacjami zapraszamy na strone www.kerakoll.com. Z tego to powodu firma KERAKOLL SpA jest odpowiedzialna za waznos(, aktualnos¢ i uaktualnienia wiasnych informacji jedynie w takim przypadku, gdy zostaty one zaczerpniete z jej wiasnych stron internetowych.
Karta techniczna jest opracowana na podstawie naszej najlepszej wiedzy technicznej i praktycznej. Poniewaz jednak nie mozemy bezposrednio wptywac na warunki budowy i sposob wykonywania prac, zastrzegamy, ze 53 to wskazowki o charakterze ogélnym, ktére nie zobowiazuja w zaden sposob naszej firmy.

Dlatego zalecamy ie proby w celu ia przydatnosci produktu do przewidywanego zastosowania.
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